Et si les dechets textiles devenaient des materiaux durables ?

Une solution signée Blendcel !

Startup francaise de la GreenTech, Blendcel
congoit des matériaux 100% cellulose,
recyclables et biodégradables, a partir de
déchets textiles. Sa technologie sappuie
sur un procédé chimique a faible impact
environnemental, capable de valoriser
la composante végétale de textiles

mélanges, jusqu'ici tres peu — voire pas du
tout — recyclés.

Du doctorat a la startup

Blendcel est née des travaux de these de
Marion Négrier, consacrés au développement
de bio-aérogels a base de cellulose. A Pissue
de son doctorat, elle identifie rapidement
le potentiel de transposer ses résultats

de recherche au recyclage des textiles, en
imaginant un procédé inédit a la fois plus
propre, plus respectueux de I’environnement,
économiquement viable, moins énergivore
et utilisant des solvants plus facilement
recyclables. Les premiers essais menés en fin
de thése se révélent rapidement probants.

Pour donner corps a cette ambition, Marion
s’appuie sur son réseau académique
et candidate a un appel a projets de
prématuration porté par [l'université Paris
Sciences et Lettres. Lauréate du programme,
elle bénéficie d’un financement lui permettant
de structurer un post-doctorat entrepreneurial
de deux ans. Celui-ci combine la poursuite du
développement du procédé en laboratoire et

une formation a I’entrepreneuriat au sein du
Masteére Spécialisé « Entrepreneuriat, Deep
Tech et Innovation » de Mines Paris - PSL.
Durant toute la phase de prématuration, la
Région Sud et IInstitut Carnot MINES ont été
d’un grand recours. Ce parcours aboutit a la
maturation complete de la technologie et au
dépot d’une demande de brevet en mai 2025.

Séparer, transformer, revaloriser

Le coeur de I'innovation de Blendcel repose
sur un procédé original de recyclage textile, a
la croisée du low tech et de la deep tech. Ce
procédé sépare sélectivement les fractions
synthétiques et végétales des textiles
mélangés. Les matiéres premiéres »)»)»
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Marion Négrier, CEO et Mélanie Maincourt, ingénieure en polymere

incluent des chutes industrielles contaminées, ainsi des fibres
synthétiques (polyester, polyamide, élasthanne), associées a
des fibres naturelles (coton) ou artificielles (viscose).

Aprés broyage, les composants synthétiques sont isolés,
tandis que la fraction végétale est récupérée, liquéfiée,
puis reformée en nouveaux matériaux. Ce procédé offre
une grande liberté de conception, permettant de créer des
matériaux variés, tels que des formes rigides ou flexibles, et
des mousses légeres ou rigides. Le produit final est composé
a 100% de coton, sans additifs, évitant toute migration de
composés plastiques ou microplastiques, pour une sécurité et
une performance environnementale optimales.

Cette technologie permet ainsi de valoriser des gisements
aujourd’hui difficilement recyclables, comme les poussiéres
issues des sites industriels, la bourre de coton, les matiéres
contenant des paillettes ou encore les fonds de bobines de fil
non utilisés. Des prototypes concrets illustrent cette capacité,
allant de la conception de plaques transparentes en coton a
des boutons de chemise, en passant par des porte-clés.

Caractérisation des nouveaux matériaux

La caractérisation des matériaux finis constitue une étape
clé du développement. Pour les mousses, elle repose sur une
série d’essais mécaniques, incluant des tests de compression,
’évaluation de la résistance au fluage (déformation
irréversible différée d’un matériau soumis a une contrainte
constante), ainsi que I’étude des phénomenes de relaxation,
de récupération de forme et de tenue en température.

Les pieces présentant un aspect « plastique » font, quant
a elles, I'objet d’essais comparables a ceux appliqués aux
plastiques conventionnels, tels que des tests de traction, de
résistance a I'impact et des tests thermiques comme I’analyse
mécanique dynamique.

Ces caractérisations mécaniques sont complétées par des
analyses chimiques menées en collaboration avec I'Institut de
Chimie de Nice. Selon les applications visées, des évaluations
supplémentaires peuvent également étre réalisées,
notamment sur la résistance au feu, sur la tenue du matériau
aux variations de température et d’humidité, ainsi que sur ses
propriétés isolantes (thermique et acoustique).

Une équipe experte au coeur de la technologie

Le laboratoire R&D de Blendcel est implanté a Sophia Antipolis
et hébergé au Centre de mise en forme des matériaux
(CEMEF, Mines Paris - PSL). L’équipe permanente se compose
actuellement de deux personnes : Marion Négrier et Mélanie
Maincourt. Ingénieure en matériaux plastiques, spécialisée
dans la conception et la mise en forme des matériaux, cette
derniére joue un role central au sein de la startup.

Mélanie Maincourt est en charge de I’ensemble des activités de
laboratoire, depuis le processus de fabrication jusqu’a la mise
en forme et le post-traitement des matériaux. Elle contribue
également de maniere significative aux travaux de recherche
et développement, en testant de nouvelles approches et en
assurant la caractérisation des matériaux.

En complément de son équipe permanente, Blendcel bénéficie
du soutien de la bourse French Tech Lab de Bpifrance. Ce
financement permet de mobiliser des compétences externes,
notamment des entrepreneurs et entrepreneuses en
résidence ainsi que des consultant-e-s, afin d’accompagner
des enjeux stratégiques. Parmi eux figurent la structuration de
la chaine logistique en amont du procédé de transformation,
le développement de nouveaux partenariats et la préparation
de I'industrialisation future du procédé.

Une ambition industrielle « verte » affirmée

Blendcel cible dans un premier temps le marché du luxe,
notamment pour les applications d’emballage et les petits
objets. Amoyen terme, la startup ambitionne de se positionner
sur des piéces de plus grande taille, en particulier dans les
secteurs de "ameublement et de la construction, grace a ses
matériaux 100% coton, gage de sécurité et de durabilité.

Plus largement, Blendcel porte la volonté de transformer
en profondeur les approches actuelles du recyclage des
fibres, tout en envisageant a terme une diversification des
matiéres traitées. L’'un des objectifs clés consiste a atteindre
une capacité de recyclage allant jusqu’a 50 000 tonnes par
an de textiles mélangés et de cellulose, dans une logique de
production locale en France.

Pour accompagner cette montée en puissance, I’équipe
engage une réorganisation de son laboratoire afin d’y intégrer
une premiere ligne pilote de production semi-automatique.
Cette étape vise a accroitre les capacités de transformation,
tout en libérant du temps pour la commercialisation de petites
séries. La finalisation de cette ligne repose sur 'acquisition
d’équipements standards de Iindustrie chimique, complétée
par le développement de machines spécifiquement congues
pour le procédé.

La feuille de route prévoit une progression graduelle des
volumes traités, avec une capacité actuelle d’environ deux
kilogrammes de matiére par mois, portée a dix kilogrammes
par mois d’ici mi-2026, puis a cent kilogrammes par mois a
la fin de "année 2026. La production de grandes piéces est
envisagée a I’horizon 2027-2028, ce qui nécessitera la mise en
place d’un démonstrateur industriel en amont de Iusine finale.

Parallelement a cette trajectoire industrielle, Blendcel
s’attache a documenter et a valider I'impact environnemental
de sa technologie. La startup méne ainsi une Analyse du Cycle
de Vie (ACV) pour évaluer ’'empreinte énergétique globale de
son procédé, et prépare une étude externe de biodégradabilité
destinée a examiner les mécanismes de dégradation des
matériaux et leur potentiel de compostabilité.

Pour en savoir plus :
Blendcel

Marion Négrier
contact@blendcel.com
www.blendcel.com
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